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Szanowni Państwo, Drodzy Czytelnicy
Z przyjemnością prezentujemy Państwu trzecie wydanie Poradnika 
Budowlanego.

W niniejszym numerze zawarliśmy treści, które skierują Państwa 
uwagę w kierunku produktów nowoczesnych spełniających indywi-
dualne oczekiwania inwestorów.

Osobom planującym lub realizującym inwestycje chcemy podpo-
wiedzieć rozwiązania wyprzedzające aktualne standardy rynku, 
trendy oraz dające szeroki wachlarz korzyści. Na łamach Poradnika 
znajdą Państwo wiele porad i wskazówek uwzględniających rów-
nież komfort oraz dbałość o środowisko.

Zapraszamy do zapoznania się z materiałem zawartym w numerze 
równocześnie mając nadzieję, iż niniejsza publikacja będzie inspira-
cją, okaże się pomocna oraz spełni Państwa oczekiwania przy wy-
borze produktów i systemów budowlanych.� Redakcja

ATLAS Plus S2 HYDRO��������������������������������������������������������������������������������������������������� s. 2
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CECHY I KORZYŚCI
Osadzak SC40II jest idealnym narzędziem wszędzie tam gdzie mamy do czynienia z dużą liczbą 
powtarzalnych zamocowań. Szczególnego znaczenia nabiera również komfort pracy, zwłascza 
na rusztowaniach lub podnośnikach.

Nowości 2019
SC-40II

www.rawlplug.com

„
WSZĘDZIE TAM GDZIE WYMAGANA 
JEST DUŻA ILOSĆ POWTARZALNYCH 
ZAMOCOWAŃ.

Szeroki wachlarz  
zastosowań

INNOWACYJNOŚĆ
Litowo jonowa platforma zasilania zapewnia nie tylko wysoką 
wydajność z każdej baterii ale również niskie zapotrzebowanie na 
energie i dodatkowe funkcje oszczędzania energii. Efekt – do 8 000 
mocowań na jednym akumulatorze.

SZYBKI I WYDAJNY  
MONTAŻ
Szybkie i wydajne narzędzie do powtarzalnych zamocowań. Dzięki 
niskiej wadze, wydajnej baterii i podwyższonej żywotności  zapewnia 
wysoką efektywność.

WYTRZYMAŁOŚĆ  
I NISKIE KOSZTY EKSPLOATACJI
Dzięki nowatorskim zmianom w konstrukcji zapewnia o 40% 
zwiększoną żywotność. W połączeniu z łatwością czyszczenia 
i serwisu gwarantuje niskie koszty eksploatacji i długotrwałe 
użytkowanie.

WSZECHSTRONNOŚĆ I PEWNOŚĆ 
MOCOWANIA
Prosta regulacja głębokości w połączeniu z kompaktową konstrukcją 
zapewnia skuteczne mocowanie w każdym miejscu i w każdym 
rodzaju betonu.

SZEROKI ZAKRES  
ZASTOSOWAŃ
 Profile w systemach suchej zabudowy
 Instalacje elektryczne
 Instalacje hydrauliczne
 Siatka podtynkowa
 Mocowania tymczasowe

Szybkie, pewne  
i powtarzalne mocowanie

Poznaj jak działa 
 SC40II  – animacja

 Zakres gwoździ od 15 do 38mm zapewnia 
wszechstronność zastosowań

 Bezkluczowa regulacja głębokości osadzania 
zapewnia precyzję montażu

 Nakładka magnetyczna do mocowania 
metalowych łączników na stropie

 Dioda stanu baterii zabezpiecza przed 
przedwczesnym zużyciem baterii

 Magazynek ładowany od tyłu o pojemności 
30 gwoździ zmniejsza ilość przestojów  
oraz ułatwia manewrowanie osadzakiem

 Sekwencyjny tryb pracy zapewnia 
bezpieczeństwo użytkowania

 Energia osadzania 80 J zapewnia możliwość 
pracy w stali (gwoździe 17 - 19 mm)  
i w betonie (gwoździe 17 - 38 mm)

Nowa konstrukcja 
magazynka: 

lżejsza i bardziej 
kompaktowa

Regulacja głębokości  
o dwóch położeniach

Łatwy demontaż 
magazynka w celu 

konserwacji lub 
odblokowania lufy

Zasilanie litowo-
jonowe zapenia 
wyższą wydajność

Osłona przed 
zanieczyszczeniami 
zwiększająca  
żywotność o 40%

Jeden z najlżejszych 
osadzaków na rynku

 

×
 

Opróc niezrównane zdolnośc
grubośc krótki

schnięci udał ę ć kątem 
właściwośc Pozostał ż doskonał właściwośc

został oczywiści
 
 
 Zużycie około 1,1 kg/m² na mm suchej warstwy
 Wysoka elastyczność i rozszerzalność
 Wysoka przyczepność na niemal wszystkich podłożach
 Ekstremalna wytrzymałość na ściskanie:

Stabilność kształtu trzykrotnie przewyższa wymagania
 Szczelność wobec radonu
 Malowalność

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Grubość warstwy wynosi tylko 3 mm do 3 m w głąb
Niezależnie od tego, do jakiego zastosowania, zawsze wystarczają 3 mm warstwy.
Nawet w przypadku uszczelniania przeciw wodzie pod ciśnieniem elementów stykających 
się z gruntem, przy MB 2K wystarczająca jest tylko sucha warstwa o grubości 3 mm i to bez 

 
 
 
 
 
 
Sprawdzona zdolność mostkowania rys o szerokości przekraczającej 3 mm, bez siatki
Zdolność przekrywania rys to praktycznie synonim bezpieczeństwa. Przy ponad

milimetrowej zdolności mostkowania MB 2K jest bardziej elastyczny niż inne systemy 
izolacyjne. W ten sposób daje się trwale i bezpiecznie uszczelniać nawet miejsca silnie 
obciążone.
 
 
 
 
 
 

zasypywanie wykopu¹, po 18 godz. koniec reakcji!²
Stosują oszczędzają Państw materiał
Dzięk wyjątkowe błyskawiczni wiąże.

ż możn ć
 
 
 
 
 
¹ Klimat normowy (23 °C / 50% w.w.p.)
² Klimat chłodny (5 °C / 90% 
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szybki przyrost wytrzymałości (przyczep-
ności) w ciągu max. pierwszych 6 godzin 
(przynajmniej 0,5 MPa). W warunkach 
laboratoryjnych przyczepność kleju Atlas 
Plus Express, w ciągu pierwszych 24 go-
dzin osiąga wartość bliską deklarowanej 
po 28 dniach (minimum 1 MPa). Po 4 go-
dzinach możliwe jest wchodzenie na po-
sadzkę i spoinowanie płytek, natomiast 
po 3 dniach możliwe jest pełne obciążenie 
posadzki.

Zaprawa do spoinowania płytek Atlas 
Fuga Artis oparta jest na spoiwie z cemen-
tu glinowego ubogiego w związki wapnia, 
przez co ograniczone zostało ryzyko wy-
stępowania białego nalotu. Cechuje się 
szybkim przyrostem wytrzymałości dzięki 
czemu ruch pieszy jest możliwy już po 3 

Szybkosprawny system wykładzin

1 - �wykonanie warstwy sczepnej pacą stalową 
wcierając w podłoże,

2 - �naniesienie hydroizlolacji  pacą 6mm stosując 
technologię mokre na mokre.

3 - wygładzenie masy gładką krawędzią pacy. 

Każdy z wykonawców chce swoją prace 
wykonać jak najszybciej i jak najłatwiej. 
To logiczne. Kto chciałby np. po wykona-
niu wylewki (podkładu) czekać np. 3-4 
tygodnie aby ułożyć płytki?

Przeanalizujmy jeden z pozornie prost-
szych przypadków wykonania podłogi 
pływającej w pomieszczeniu mokrym: na 
izolacji akustycznej podkład podłogowy 
z zaprawy cementowej i posadzka z okła-
dziny ceramiczną na kleju cementowym. 
Poprawna eksploatacja takiego układu jest 
zależna co najmniej od :
- �wykonania podkładu o odpowiednich pa-
rametrach wytrzymałościowych

- �wykonania hydroizolacji i wykładziny na 
odpowiednio suchym i wysezonowanym 
podłożu

Według Warunków technicznych ITB [1] 
jastrych z zaprawy cementowej powinien 
być o wytrzymałości na ściskanie przynaj-
mniej 12 MPa i na zginanie 3 MPa o grubo-
ści min. 40 mm. To wymagania wytrzyma-
łościowe. Dodatkowo pojawiają się pytania 
o wilgotność i czas sezonowania. Te pyta-
nia zawsze budzą najwięcej kontrowersji. 
Zacznijmy od czasu sezonowania. Cement 
pod wpływem reakcji z wodą zaczyna wią-
zać, a po stwardnieniu pozostaje wytrzy-
mały i trwały także pod wodą. Z hydratacją 
cementu wiąże się jednak pewna niezbyt 
pożądana cecha, mianowicie skurcz. Jest to 
tzw. skurcz hydratacyjny. Oznacza to, że na 
skutek reakcji cementu z wodą wykonany 
element w procesie twardnienia zaczyna 
zmniejszać swoje wymiary. To nie wszyst-
ko. Na skutek odparowywania wody 
mamy do czynienia z tzw. skurczem przy 
wysychaniu. To oczywiście bardzo uprosz-
czony opis tych zjawisk, ale dla naszych 
potrzeb zupełnie wystarczający. Procesy te 
nie są jednostajne, można wyróżnić pewne 
ich etapy. Dodatkowo wielkość końcowego 
skurczu zależy od: rodzaju i klasy cemen-
tu, ilości cementu i wody zarobowej w za-
prawie (jest to tzw. stosunek w/c), stosu 
okruchowego zaprawy (wielkości i rodzaju 
kruszywa), a także od sposobu pielęgnacji 
zaprawy. 

Co z tego wynika dla glazurnika?
Otóż to, że moment wykonania prac gla-
zurniczych powinien nastąpić po zakoń-
czeniu procesów skurczowych. W praktyce 
tradycyjnej jest to 28 dni. Dlaczego aż tyle? 
Załóżmy, że okładzinę zaczynamy wyko-
nywać po 7 dniach od momentu wykona-
nia jastrychu cementowego. Przyjmując 
za średni skurcz zaprawy w tym okresie 
0,5 mm/m, dla odcinka 6m (wg wytycz-
nych ITB [1] rozstaw dylatacji wewnątrz 
pomieszczeń nie powinien przekraczać 
6 m), podłoże pod płytkami skróci się 

o 0,5 mm/m * 6 m = 3mm. Można powie-
dzieć, że to niewiele. Proszę zatem spróbo-
wać tylko dwumetrowy pas podkłady ce-
mentowego o grubości 4 cm i szerokości 1 
m ścisnąć o 0,5 mm. Musielibyśmy działać 
na niego siłą kilkudziesięciu (!) Ton. Takie 
siły mogą działać na wykładzinę. Pytania, 
dlaczego doszło do uszkodzeń płytek są 
w tej sytuacji retoryczne. 

To nie koniec możliwych problemów.
 Kolejnym, równie istotnym jest wilgotność 
jastrychu w momencie układania płytek. 
Polskie wytyczne nie podają jednoznacz-
nego, dopuszczalnego poziomu zawilgo-
cenia, w literaturze technicznej spotyka się 
wartość rzędu 4-5% (masowo). Pytanie, czy 
to dużo, czy mało. Przykładowo, dla jastry-
chu o grubości 5 cm wilgotność masowa 
4% to ok. 3,6 litra wody w 1 m2 powierzch-
ni. Natomiast dla grubości 10 cm będzie to 
już ok. 7,2 litra. 

Powyższe problemy pogłębiają się przy 
wykonywaniu prac w niskich (5-8 °C) tem-
peraturach. Procesy twardnienia i wysy-
chania znacznie się wydłużają, co skutkuje 
także dużo wolniejszym przyrostem para-
metrów wytrzymałościowych (wytrzyma-
łość na ściskanie, przyczepność, itp.)

Firma Atlas, wychodząc naprzeciw 
potrzebom wykonawców oferuje szyb-
kowiążące systemy wykonywania pod-
kładów i okładzin ceramicznych. Systemy 
te pozwalają rozwiązać wiele problemów 
pojawiających się podczas wykonywania 
okładzin nie tylko wewnątrz (prace wy-
kończeniowe w nieogrzewanym budynku 
w okresie jesienno-wiosennym) lecz także 
na zewnątrz podczas niesprzyjających wa-
runków atmosferycznych (wysoka wilgot-
ność względna powietrza i temperatura 
z dolnego zakresu aplikacyjnego). 

Do podstawowych składników systemu 
zaliczyć należy: podkład podłogowy Atlas 
Postar 80, hydroizolacje podpłytkową 
Atlas Woder Duo Expres, klej do płytek 
Atlas Plus Express i zaprawę do spoinowa-
nia Atlas Fuga Artis.

Podkład podłogowy Atlas Postar 80  
jest zaprawą szybkosprawną i szyb-
koschnącą, w krótkim czasie osiąga pod-
stawowe parametry użytkowe, co umoż-
liwia skrócenie przerw technologicznych 
i przyspiesza aplikację kolejnych warstw: 
po 3 godzinach można wejść na ułożony 
podkład, a okładzinę można układać już 
po 24 godzinach (zawartość wilgoci reszt-
kowej dla grubości podkładu ok. 4 cm po 

24 h od aplikacji wynosi poniżej 2,6 %).
Hydroizolacja Atlas Woder Duo 

Expres przeznaczona jest do wykony-
wania hydroizolacji zespolonych pod 
wykładziny ceramiczne. Jest odporna na 
działanie wody chlorowanej. Mostkuje 
w podłożu rysy o szerokości do 0,75 mm 
oraz w bardzo krótkim czasie uzyskuje 
wysoka przyczepność do podłoża cemen-
towego (min. 1 MPa). Po 3 godzinach od 
zakończenia aplikacji można rozpocząć na 
niej układanie płytek. Badania wykazują, 
że adhezja przy aplikacji w temperaturze 
3oC po 24 godzinach jest 4-krotnie wyż-
sza niż dla podobnych dostępnych na 
rynku wyrobów.  

Klej do płytek Atlas Plus Express zo-
stał tak zaprojektowany, aby uzyskać 

Dla inwestora
  �Szybki postęp prac, 
  �krótki czas realizacji
  �Cena 1 m2 izolacji 

  �Wysoka cena jednostkowa opakowania, 
ale jest ona porównywalna z tradycyjnymi  
hydroizolacjami  dwuskładnikowymi

Zalety Wady

Dla wykonawcy

  �Łatwe mieszanie
  �Bezpieczeństwo, odporność na deszcz już po 2 godzinach
  �Brak konieczności kształtowania fasety przy zastosowaniu taśmy Hydroband 3G
  �Aplikacja w jednym cyklu
  �Możliwość prowadzenia dalszych prac już po 3 godzinach

  �Czas zużycia krótszy w stosunku do trady-
cyjnych izolacji dwuskładnikowych

godzinach, a pełna wytrzymałość uzy-
skiwana jest po 24 godzinach. Ma bardzo 
duży zakres szerokości stosowania 1-25 
mm. Jest spoiną o niskiej nasiąkliwości oraz 
o podwyższonej odporności na ścieranie.

Szczegółowe informacje o  syste-
mach i  wyrobach ATLAS dostępne 
są w  dokumentacji technicznej wy-
robów (Deklaracje Właściwości Użyt-
kowych, Karty Techniczne) na stronie 
www.atlas.com.pl 

[1] �Warunki techniczne wykonania i od-
bioru robót budowlanych – część B: 
Roboty wykończeniowe. Zeszyt 5: 
Okładziny i posadzki z płytek cera-
micznych, ITB, 2014



s. 9 s. 8 

№ 3/2019PORADNIK BUDOWLANY

Warto zainwestować w termomodernizację budynku

ROZWIĄZANIA ISOVERCelem termomodernizacji jest 
poprawa efektywności energe-
tycznej budynku, a w prostych 

słowach - uzyskanie konkretnych ko-
rzyści, chociażby w postaci niższych 
rachunków za ogrzewanie zimą czy 
chłodzenie latem, poprawa komfor-
tu użytkowania budynku, jak również 
zmniejszenie negatywnego wpływu 
użytkowania budynku na środowisko, 
a zwłaszcza redukcję uciążliwej niskiej 
emisji powodującej smog.

Termomodernizacja to szereg prac re-
montowych takich jak izolacja przegród 
zewnętrznych budynku, wymiana okien 
czy optymalizacja źródła ciepła, które 
poprawiają energooszczędność budyn-
ku i komfort termiczny użytkowników. 
Jednak warunkiem tej poprawy jest 
właściwa kolejność działań, najpierw 
ocieplenie dachu, wymiana okien, docie-
plenie przegród zewnętrznych a dopiero 
w konsekwencji tego zamontowanie no-
woczesnych źródeł ciepła.

Decydując się na termomodernizacje 
trzeba w pierwszej kolejności dobrze 
się do niej przygotować. Pomocnym 
będzie plan działań oparty na przepro-

wadzonym wcześniej audycie (ocenie 
stanu istniejącego). Warto w tym miej-
scu zwrócić uwagę na liczne programy 
wspierające inwestycje poniesione na 
termomodernizacje wśród których 
ostatnio najgłośniejszy jest program 
„Czyste powietrze”. Korzystając z do-
finansowania z tego programu można 
uzyskać zwrot nawet do 90% ponie-
sionych kosztów kwalifikowanych. 

 Skuteczna termomodernizacja to 
taka która obejmuje wszystkie przegro-
dy zewnętrzne a punktem odniesienia 
jest uzyskanie zgodnego z Warunkami 
Technicznymi współczynnika przenika-
nia ciepła U. Najbardziej rygorystycz-
ne wymaganie w zakresie U dotyczy 
dachu, zatem skupmy się na nim. 
ISOVER od początku swojej działalności 
w Polsce koncentruje się na termoizo-
lacji dachów skośnych, które stanowią 
znaczącą większość w budownictwie 
jednorodzinnym. Najpopularniejszymi 
produktami są rolki z wełny szklanej Su-
per-Mata i Uni-Mata, dostępne praktycz-
nie od ręki w „składach budowlanych”. 
Prace termoizolacyjne wykonane przy 
użyciu Super-Maty czy Uni-Maty, jeśli 

Jeżeli chcemy sprostać wyma-
ganiom prawa budowlanego, 
lub ubiegamy się o dotację czy 

pożyczkę na działania termomo-
dernizacyjne z programu „Czyste 
Powietrze”, należy pamiętać o za-
pewnieniu takiej izolacyjności cieplnej 
przegrody, której współczynnik prze-
nikania ciepła dla dachu skośnego nie 
będzie większy niż Uc(max) = 0,15 [W/
(m2K)] (WT obowiązujące od 31 grud-
nia 2020 roku). Chcąc uzyskać taką 
izolacyjność przegrody istotne jest 
odpowiednie ocieplenie dachu. W tym 
miejscu warto dodać, że w programie 
„Czyste powietrze” na docieplenie 
przegród budowlanych wraz z uzasad-
nionymi pracami towarzyszącymi jest 
przeznaczone 150 zł/m2. 

Izolując poddasze, które będzie 
w przyszłości pomieszczeniem użytko-
wym najlepiej zrobić to dwuwarstwo-
wo. Pozwoli to na zminimalizowanie 
liniowe mostków termicznych. Kiedy 
zależy nam na kubaturze pomieszcze-

są wykonywane przez renomowanych 
wykonawców, są mało kłopotliwe dla 
zamieszkujących budynek. Skutecz-
ność izolacji ISOVER potwierdzają 
opinie użytkowników, wyrażające się 
przez zadowolenie z redukcji zużycia 
paliw do ogrzewania a co za tym idzie 
zmniejszenie kosztów, ponoszonych 
na utrzymanie komfortowej tempe-
ratury wewnątrz domu. 

Istotną cechą wyróżniającą materiały 
z wełen mineralnych ISOVER jest klasa 
reakcji na ogień. Wybierając bezpieczne 
materiały do naszego domu zwracajmy 
na to uwagę, wybierając materiały nie-
palne (w klasie reakcji na ogień A). Jeśli 
natomiast chodzi o grubości izolacji sto-
sujmy zasadę – dach 30-40 cm; ściana 
20-30 cm; podłoga 20 cm.

W celu uzyskania szczegółowych 
informacji dotyczących produktów 
ISOVER prosimy o kontakt:

  konsultanci.ISOVER@saint-gobain.com

lub bezpośredni kontakt telefonicz-
ny z Biurem Doradztwa Technicznego 
tel. 800 163 121.

nia warto sięgnąć po produkty o niż-
szym współczynniku przewodzenia cie-
pła jak Super-Mata [λ=0,033 W/(mK)]. 
Rekomendowana grubość izolacji to 
minimum 25 cm, przy założeniu, że 
dach skośny w domu nie był wcześniej 
ocieplony. Pozostając przy tym założe-
niu, taki sam współczynnik przenika-
nia ciepła uzyskamy stosując Uni-Matę 
[λ=0,039 W/(mK)] o łącznej grubości 30 
cm. W każdym z przypadków uwzględ-
niono także standardową paroizolację 
Stopair 1104, która zatrzyma wilgoć 
z wnętrza budynku przed wnikaniem 
w głąb przegrody.

Produkt: Super-Mata 
  �Łączna grubość: 25 cm
  �Pomiędzy krokwiami: Super-Mata, 
λ=0,033 W/(mK), grubość warstwy 
20 cm 

  �Pod krokwiami: Super-Mata, 
λ=0,033 W/(mK), grubość warstwy 
5 cm

  �Paroizolacja Isover Stopair 1104 

Produkt: Uni-Mata 
  �Łączna grubość: 30 cm
  �Pomiędzy krokwiami: Uni-Mata, 
λ=0,039 W/(mK), grubość warstwy 
20 cm 

  �Pod krokwiami: Uni-Mata, λ=0,039 
W/(mK), grubość warstwy 10 cm

  �Paroizolacja Isover Stopair 1104 

Oczywiście nie jest powiedziane, że 
w obu warstwach musimy stosować 
materiały o tych samych parametrach 
termicznych. Izolując w drugiej lub 
pierwszej warstwie materiałem o niż-
szych, czyli lepszych, wartościach lam-
bdy możemy pozytywnie wpłynąć na 
poziom izolacyjności pomieszczenia. 

* �Podawane szacunkowe wartości współ-
czynnika przenikania ciepła U [W/m2K] 
uwzględniają poprawkę z uwagi na niejed-
norodność warstw, na poziomie 0,02[W/
m2K].

* �Produkty dostępne w sieci dystrybutorów 
ISOVER
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16 kontroli styropianu przez GUNB i WINB, to 16 pozytywnych wyników dla Termo Organiki

www.kreisel.pl

Przeznaczenie: 
Dyspersyjny środek zabezpieczający przed graf-
fiti. Tworzy bezbarwną powłokę ochronną, łatwo 
zmywalną przy użyciu ciepłej wody pod ciśnieniem. 
Przeznaczony do zabezpieczania narażonych na wy-
malowania farbami w sprayu elewacji wykonanych  
z tynków cementowo-wapiennych, cienkowarstwowych 
tynków dyspersyjnych, farb elewacyjnych, betonu, 
okładzin klinkierowych, itp. Nie zaleca się stosować 
na wszelkie elewacje wykończone materiałami 
niechłonnymi, takie jak: płytki ceramiczne, laminaty, bla-
chy powlekane.
Sposób użycia: 
Podłoże powinno być wolne od zanieczyszczeń. Przed 
użyciem wymieszać w celu ujednolicenia konsysten-
cji. Środka nie rozcieńczać i nie mieszać z innymi  

materiałami. Nanosić równomiernie na powierzchnie 
przy pomocy pędzla, wałka lub metodą natryskową. 
Zaleca się nakładać co najmniej dwa razy metodą 
„mokre na mokre”. Powłoka wysycha – zabezpiecza 
powierzchnię po około 24 godzinach od nałożenia.  
W czasie nakładania i wysychania zabezpieczyć przed 
opadami i mrozem.  Zabrudzoną powłokę zmywać za 
pomocą ciśnieniowej myjki wodą o temperaturze ok. 
80°C. Po zmyciu i osuszeniu należy na powierzchni 
ponownie wykonać ochronną Powłokę ANTYGRAFFI-
TI 1006. Narzędzia po zakończenia prac należy myć 
ciepłą wodą. 
Zużycie: 
0,2-0,7l/m² zależnie od struktury i chłonności podłoża. 
Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C. 

• idealnie zabezpiecza  
powierzchnie przed  
pomalowaniem sprayami

• łatwa w aplikacji
• tworzy zmywalną powłokę
• bezbarwna
• nie zawiera rozpuszczalników  

organicznych i innych  
szkodliwych substancji

POWŁOKA ANTYGRAFFITI 1006

5l
DOM NA KAŻDĄ 
POGODĘ
Lepsza izolacja
Niższe rachunki

Dowiedz się więcej na 
www.termoorganika.pl

NIEZAWODNOŚĆ

ENERGOOSZCZĘDNOŚĆ

EFEKTYWNOŚĆ

RÓŻNORODNOŚĆ

Lider rynku wyznacza standardy jakości styropianu

Jakość styropianu Termo Organiki 
potwierdzona została szesnasto-
ma kontrolami Głównego Urzędu 
Nadzoru Budowlanego (GUNB) 
oraz Wojewódzkich Inspektoratów 
Nadzoru Budowlanego (WINB). 
Dwanaście z tych wyników, z lat 
2016 – 2018, jest dostępnych na 
stronie GUNB (dopiero od 2016 
roku wyniki są prezentowane pu-
blicznie przez GUNB), a pełne pod-
sumowanie wszystkich wyników 
kontroli zostało zamieszczone na 
stronie internetowej Termo Or-
ganiki. To precedens na polskim 
rynku materiałów budowlanych. 
Eksperci są zgodni, że tylko wyso-
kie parametry jakościowe styro-
pianu, w połączeniu z rzetelnym 
wykonawstwem, dają gwarancję  
trwałości i stabilności systemu 
ocieplenia przynoszącego oczeki-
wane oszczędności energii.

Kompleksowa, profesjonalnie 
wykonana termomodernizacja 
to najlepszy sposób na niskie 
rachunki za ogrzewanie, zapew-
nienie komfortu cieplnego w po-
mieszczeniach mieszkalnych oraz, 
tak ważne dla środowiska i zdro-
wia, ograniczenie smogu. 

- Cieszymy się, że państwowe 
organy kontroli potwierdziły naj-
wyższą jakość naszych płyt sty-
ropianowych. Konsumenci przy 
wyborze styropianu do ocieplenia 
swojego domu powinni mieć ten 
fakt na uwadze. Tylko wysokiej 
jakości izolator gwarantuje trwa-
łe ocieplenie i znaczące oszczęd-
ności energii. – mówi Krzysztof 
Krzemień, dyrektor ds. technicz-
nych Termo Organiki. – Styropian, 
który produkujemy w kilkunastu 
odmianach spełnia deklarowane 
parametry i zapewnia skuteczną 
ochronę cieplną budynku. W no-
woprojektowanych budynkach 
jako ocieplenie ścian zewnętrz-
nych stosuje się płyty grafitowe-
go styropianu TERMONIUM PLUS 
fasada (lambda ≤ 0,031 W/mK) 
o grubości 20 cm. Ciekawostką 
jest fakt, że opór cieplny 20 cm 
styropianu grafitowego jest po-
równywalny z oporem muru z ce-
gły pełnej o grubości 4 m. 

Sprawdzaj jakość
przed zakupem
Państwow y nadzór budowla-
ny  udostępnia wyniki  kontroli 
materiałów budowlanych prze-
prowadzonych od 2016 roku. Na 
ogólnodostępnej stronie interne-
towej GUNB-u (www.gunb.gov.pl) 
znajdują się m.in. wyniki kontroli 
wyrobów ze styropianu. Niestety, 
większość skontrolowanych płyt 
styropianowych nie spełnia de-
klarowanych przez producentów 
parametrów. Dlatego eksperci re-
komendują przed zakupem mate-
riału budowlanego obligatoryjne 
sprawdzenie wyników kontroli 
przeprowadzonych przez pań-
stwowe urzędy. To najprostsza 
i najbardziej efektywna metoda 
weryfikacji jakości.

Rekomendacje Instytutu 
Techniki Budowlanej
Termo Organika, nieprzerwanie 
od 10 lat, posiada na swoje wy-
roby izolacyjne prestiżowe Reko-
mendacje Techniczne i Jakości In-
stytutu Techniki Budowlanej (ITB). 
Jednym z kluczowych warunków 
ich otrzymania i utrzymania jest 
dobrowolne poddanie się cyklicz-
nym kontrolom swoich produk-
tów w certyfikowanych laborato-
riach badawczych.  

Wyjątkowa jakość styropianów 
oraz chemii budowlanej Termo 
Organiki jest m.in. zasługą naj-
wyższych standardów techno-
logicznych oraz własnego, roz-
budowanego i rygorystycznego 
systemu kontroli jakości TOQ 
(Termo Organika Quality). W każ-
dej z fabryk działają laboratoria, 
w których specjaliści badają ja-
kość wyrobów na wszystkich eta-
pach jego produkcji. 

Wykaz dokumentów potwier-
dzających wysoką jakość produk-
tów Termo Organiki znajduje się 
na stronie internetowej:

www.termoorganika.pl/
komunikat-jakosciowy

Informacja prasowa,  Kraków, 04.02.2019r
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System Budowy H+H Beton komórkowy
H+H Bloczki
Elementy budowlane stosowane do budowy ścian zewnętrznych jednowarstwowych, 
wielowarstwowych oraz wewnętrznych zarówno w budownictwie mieszkaniowym, prze-
mysłowym, jak i rolniczym. Produkowane są między innymi w wersji z profilowaniem na 
pióro i wpust (spoina pionowa niewypełniona zaprawą) oraz z uchwytem montażowym 
(ułatwienie przenoszenia i ustawiania bloczków). H+H bloczki z betonu komórkowego 
wytwarzane są w trzech standardach jakościowych: Gold+, Gold i Silver.

H+H Płytki
Drobnowymiarowe elementy z betonu komórkowego wykorzystywane do wznoszenia 
lekkich ścian działowych, zabudowy i aranżacji wnętrz oraz do prac wykończeniowych. 
Dzięki łatwości obróbki idealnie nadają się do zabudowy wnęk, obudowy wanien i bro-
dzików. Z płytek możemy wykonywać półki oraz szafki w łazience i kuchni. H+H Płytki 
wytwarzane są w trzech standardach jakościowych: Gold+, Gold i Silver.

H+H Bloczki Gold+ 2,0-350 TERMO
Bloczki z betonu komórkowego o gęstości 350 kg/m3 służące do wznoszenia ciepłych 
ścian zewnętrznych. H+H TERMO posiadają najniższą wartość współczynnika prze-
wodzenia ciepła λ10,dry = 0,095 W/(m·K). Dzięki temu bloczki H+H TERMO są jednymi 
z nielicznych, które spełniają zaostrzone wymagania techniczne dla ścian jednowar-
stwowych. Aby wykonać ścianę zgodnie z obowiązującymi przepisami, trzeba jedynie 
dobrać odpowiednią jej grubość. Ściana z bloczków H+H TERMO o grubości 48 cm 
posiada współczynnik przenikania ciepła Uc = 0,19 W/(m2·K).

H+H Panel ścienny TEMPO
H+H Gold+ Panel TEMPO jest to panel ścienny produkowany z betonu komórkowego 
gęstości 500 lub 600 kg/m³ przeznaczony do wznoszenia ścian działowych. Zużycie 3,3 
szt. bloczków na 1 m² ściany zapewnia najmniejszą pracochłonność ze wszystkich do-
stępnych materiałów ściennych na rynku, a duże wymiary elementów 600 x 500 mm 
gwarantują szybki postęp prac murarskich.

H+H Belki nadprożowe - zbrojone
Nośny element konstrukcji, który wraz z nadmurówką tworzy lekki gotowy wariant nad-
proża. Dzięki znakomitym właściwościom cieplnym jest idealnym uzupełnieniem kon-
strukcji murowej wykonanej z betonu komórkowego H+H. Rozwiązanie takie pozwala 
na wyeliminowanie efektu mostków cieplnych i osiągnięcie jednolitej powierzchni pod 
warstwę tynku.

H+H Nadproża TEMPO N
Element z betonu komórkowego tworzący lekki gotowy wariant nadproża w ścianach 
działowych. Nadproże TEMPO N ułatwia i przyspiesza prace murarskie. Stosując nad-
proże TEMPO N nie ma konieczności wykonywania szalunku i betonowania, wystarczy 
osadzenie nadproża na konstrukcji muru. Ponieważ nadproże jest gotowym prefabryka-
tem nie ma potrzeby przestoju na czas wiązania betonu.

System Budowy H+H Silikaty
H+H Silikaty Produkty podstawowe
H+H Silikaty to wyroby wapienno-piaskowe stosowane do budowy ścian nośnych 
– wewnętrznych i zewnętrznych, ścian nienośnych - działowych oraz ścian funda-
mentowych i piwnicznych w każdym rodzaju budownictwa. Produkowane między 
innymi z profilowaniem na pióro i wpust oraz z pochwytem montażowym. Wytwa-
rzane w wersji drążonej – H+H Silikat N oraz w wersji pełnej (objętość drążeń < 5% 
objętości elementu) – H+H Silikat NP. W ofercie również bloczek przeznaczony do 
ścian fundamentowych – H+H Silikat F.

H+H Silikaty A
H+H Silikaty A to wyroby wapienno-piaskowe stosowane do budowy ścian o pod-
wyższonych parametrach  zolacyjności akustycznej. Klasy gęstości objętościowej 
H+H Silkatów A od 1,8 do 2,2 pozwalają na wymurowanie stosunkowo cienkich ścian 
ale o dużej masie powierzchniowej. W skład grupy produktowej H+H Silikaty A wcho-
dzą H+H Silikat A18 o RA1 = 56 dB,  H+H Silikat A25 o RA1 = 58 dB, H+H Silikat A18PLUS  
o RA1 = 57 dB,  H+H Silikat A25PLUS o RA1 = 60 dB oraz H+H Silikat A12 o RA1 = 49 dB.

H+H Silikaty Produkty uzupełniające
H+H Silikaty uzupełniające to wyroby wapienno-piaskowe wspomagające muro-
wanie ścian z produktów podstawowych. Stosowane są podczas budowy ścian no-
śnych – wewnętrznych i zewnętrznych, ścian nienośnych - działowych oraz ścian piw-
nicznych w każdym rodzaju budownictwa. W skład tej grupy produktowej wchodzą: 
H+H Silikat NW oraz H+H Silikat 1/2NP – umożliwienie łatwego przewiązania ściany 
w narożniku,

H+H Silikaty Produkty elewacyjne
H+H Silikaty elewacyjne to wyroby wapienno-piaskowe wykorzystywane do budo-
wy ścian elewacyjnych, warstw licowych oraz elementów małej architektury. Produ-
kowane są w pięciu odmianach kolorystycznych: białej, grafitowej, żółtej, zielonej 
i czerwonej. Kształtowane w różnych wersjach: H+H Silikat S1NF – cegła elewacyj-
na; H+H Silikat S – kształtka elewacyjna z łupaną strukturą powierzchni licowej; 
H+H Silikat SN – kształtka narożna z łupaną strukturą powierzchni licowej i czołowej; 
H+H Silikat SP – płytka elewacyjna z łupaną strukturą powierzchni licowej.

H+H Polska należy do duńskiej Grupy H+H, jednego z wiodących producentów i dostawców elementów z be-
tonu komórkowego oraz elementów silikatowych w Europie. Na polskim rynku firma jest obecna od 2006 roku 
i nieustannie ugruntowuje swoją pozycję, dostarczając kompletną gamę produktów z betonu komórkowego 
i silikatów. 

Na sukces H+H Polska pracuje obecnie około 800 osób oraz 13 zakładów produkcyjnych, w tym 6 zajmujących 
się produkcją betonu komórkowego w Warszawie, Redzie, Lidzbarku, Gorzkowicach, Puławach oraz Żelisławi-
cach i 7 specjalizujących się w wyrobach silikatowych w Krukach k/Ostrołęki, Piszu, Jedlance, Leżajsku, Ludyni, 
Kluczach i Przysieczynie.

H+H Polska oferuje kompleksowy System Budowy H+H, składający się z bloczków i płytek z betonu komórkowe-
go, nadproży, paneli ściennych, bloczków silikatowych produkowanych w wersji drążonej i pełnej, specjalnych 
bloczków silikatowych do ścian o wysokich parametrach izolacji akustycznej, silikatowych elementów elewacyj-
nych oraz specjalistycznych murarskich zapraw klejących.

H+H Polska Sp. z o. o.,
ul. Kupiecka 6,

03-046 Warszawa
www.HplusH.pl
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Innowacyjna bitumiczna dachówka fotowoltaiczna 
TEGOSOLAR jest rozwiązaniem pozwalającym pozyskiwać 
energię z alternatywnego źródła - naturalnego promieniowania 
słonecznego. Technologia dachówek TEGOSOLAR powstała 

Solar Ovonic - światowego lidera w dziedzinie technologii 
przekształcania energii słonecznej w energię użytkową. 
Dachówka TEGOSOLAR to kompozyt, który powstał z 
połączenia dachówki bitumicznej z panelem fotowoltaicznym.

TRWAŁOŚĆ

Dachówki bitumiczne Tegola , dzięki zastosowaniu wysokiej ja-
kości surowca, zachowują swoje pierwotne właściwości przez 
długie lata. Wielowarstwowa konstrukcja sprawia, że nie ulegają 
zniszczeniu pod wpływem działania śniegu, deszczu czy gradu. 
Moduł fotowoltaiczny dachówek TEGOSOLAR wykonany jest z 

modułów z krzemu krystalicznego, dachówki TEGOSOLAR łączą 
w sobie wysokie parametry produkcji energii i właściwości da-
chówek bitumicznych. Zapewniamy, że po 25 latach użytkowa-
nia panele zachowają co najmniej 80% sprawności początkowej.

FAKTY

TEGOSOLAR to pierwszy na świecie zintegrowany system foto-
woltaiczny do pokryć bitumicznych. Instalacje fotowoltaiczne 
pozwalają przekształcać energię słoneczną w energię elektrycz-
ną bez stosowania żadnego paliwa.
Przy takiej samej mocy, moduły fotowoltaiczne TEGOSOLAR 
wytwarzają od 10% do 20% więcej energii elektrycznej niż 
inne technologie, dzięki zastosowaniu modułów fotowolta-
icznych III generacji. Wysoki wskaźnik produkcji energii zacho-
wany jest bez względu na stopień nachylenia oraz orientację 

dowie ogniwa fotowoltaicznego. Co więcej prąd wytwarzany 
jest również przy rozproszonym świetle słonecznym np. pod-
czas zachmurzonego nieba.
Dachówki TEGOSOLAR są w pełni zintegrowane z konstrukcją 
dachu (jest to nadal dachówka bitumiczna). Uzyskujemy dzięki 
temu niezwykły efekt estetyczny. Powierzchnia dachu pozba-
wiona jest ciężkich elementów standardowych niezintegrowa-
nych systemów fotowoltaicznych. Eliminujemy w ten sposób 
ryzyko penetracji wody w miejscach zakotwienia konstrukcji.   
Dachówki TEGOSOLAR są bardzo łatwe w montażu, ponieważ 
aplikuje się je tak, jak inne pokrycia bitumiczne. Wymiary modu-
łów pozwalają na integrację z pozostałymi dachówkami Tegola.  

Okablowanie i przewody poszczególnych modułów są jedno-
cześnie doskonale zabezpieczone oraz łatwo dostępne do skon-
trolowania podczas czynności serwisowych.
Dachówki TEGOSOLAR są bardzo wytrzymałe i odporne na 
uszkodzenia mechaniczne (brak elementów szklanych) dzięki 
czemu będą nam służyć przez długie lata. Górną warstwę da-
chówek TEGOSOLAR wykonano z samoczyszczącej powłoki 

niu się brudu, co zapewnia najwyższą wydajność i niczym nie-
ograniczony dostęp dla promieniowania słonecznego.

Dachówki łatwo się montuje na dachu i można je łączyć z in-

kolor doskonale się komponuje ze wszystkimi rodzajami po-
kryć dachowych. 
W zależności od potrzeb, dachówki solarne TEGOSOLAR mogą 
pokrywać całość lub tylko część zapotrzebowania gospodarstwa 
domowego na energię elektryczną. Pozwalają zmniejszyć lub 
całkiem wyeliminować rachunki za elektryczność. 
A O TO W NOWOCZESNYM ŚWIECIE CHODZI – O NIEZALEŻ-
NOŚĆ… W TYM RÓWNIEŻ ENERGETYCZNĄ.

TEGOLA POLONIA Ltd. 
ul. Kopernika 58, 90-553 Łodź 

tel. 42 636 24 42, faks 42 637 32 05 
www.tegola.pl, e-mail: tegola@tegola.pl

ENERGETYCZNY
DACH  NAD GŁOWĄ
Dach to jeden z najważniejszych elementów każdego budynku. 
Powinien zapewnić ochronę wnętrz przed czynnikami atmosfe-
rycznymi, być piękny dla oka… a jak do tego dodamy możliwość 
wytwarzania prądu – to będziemy mieli dach zupełnie wyjątko-

bitumiczną TEGOSOLAR.
Tegola Master + TEGOSOLAR

Tegola Prestige Compact + TEGOSOLAR

s. 19 s. 18 
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KINGFIRE® LINEARE S
OGRZEWANIE W NOWOCZESNYM STYLU

Schiedel KINGFIRE® są to unikalne mo-
dułowe systemy kominkowe, spełniają-
ce najwyższe wymagania pod względem 
jakości i wykonania, oraz rygorystyczne 
normy i wymogi prawne dotyczące środo-
wiska i bezpieczeństwa. Produkty cechuje 
nadzwyczajnie małe zapotrzebowanie na 
miejsce i niezwykła sprawność systemu. 
Optymalnym i oszczędnym rozwiązaniem 
jest połączenie modułu KINGFIRE® z ener-
gooszczędnym kominem ABSOLUT PARAT.  
Idealnie współpracujący ze sobą system 
KINGFIRE® PARAT umieszcza się na etapie 
stanu surowego budowy przy użyciu dźwigu 
w docelowym miejscu budynku, a następnie 
się go stabilizuje.  Pozwala to na szybki i ła-
twy montaż oraz zmniejsza ryzyko popeł-
nienia błędów z nim związanych.  

Wysoka sprawność i niska emisja sprawiają, 
że SCHIEDEL KINGFIRE® to produkty, który 
doskonale wpisują się w aktualne trendy 
związane z budownictwem niskoenerge-
tycznym oraz pasywnym.  

Ich walory estetyczne, różnorodność aran-
żacji oraz nowoczesny design sprawią, że 
mogą Państwo spełnić swoje marzenie o ko-
minku we własnym domu.

Dostępne modele KINGFIRE® to model LI-
NEARE S, RONDO S, CLASSICO S.

ZALETY PRODUKTU

REWOLUCJA W INNOWACJI 
 (rozwijalne)

System KINGFIRE® charakteryzuje się tym, 
że modułowy wkład kominkowy jest już 
zintegrowany z kominem, dlatego nie jest 
wykorzystana dodatkowa powierzchnia 
podłogi w części mieszkalnej. Oszczędność 
miejsca jest zapewniona na kolejnych kon-
dygnacjach, ponieważ wymiary zewnętrzne 
zmniejszają się z 55 x 60 cm na 36 x 50 cm, 
system umożliwia zastosowanie czterech 
wariantów usytuowania.

JAKOŚĆ PREMIUM (rozwijalne)

W celu spełnienia wysokich standardów 
ochrony środowiska, projektowanie na-
szych systemów koncentruje się wyłącznie 

na produktach najwyższej jakości. Wyłoże-
nie komory spalania wykonane jest z wy-
sokiej jakości gliny ognioodpornej, zamek 
drzwiowy posiada wysokiej jakości system 
Soft-Close-Modus, szyby wykonane są z wy-
sokiej jakości szkła SCHOTT CERAN®.

ODPOWIEDZIALNOŚĆ EKOLOGICZNA 
(rozwijalne)

System kominkowy KINGFIRE® może być 
opalany drewnem lub brykietem drzew-
nym, które mają neutralne pod względem 
CO2 spalanie .

Pozytywne oddziaływanie na środowisko 
potwierdza paszport środowiskowy wyka-
zujący bardzo niskie emisje drobnego pyłu 
i innych substancji szkodliwych

KOMFORT OBSŁUGI (rozwijalne)

Urządzenie jest łatwe w obsłudze i użytko-
waniu. Otwarte drzwiczki można w każdej 
chwili zablokować, aby ułatwić uzupełniania 
drewna oraz czyszczenie.

Szyba, dzięki układowi wentylacji szyby, po-
zostaje czysta podczas użytkowania.

KORZYSTNA OSZCZĘDNOŚĆ (rozwijalne)

W porównaniu z tradycyjnymi rozwiąza-
niami kominkowymi jedną z największych 

zalet systemu KINGFIRE® jest oszczędność 
miejsca zabudowy. Dzięki temu uzyskujemy 
1 m2 bezcennej powierzchni mieszkanio-
wej! Kingfire® to szybki i prosty montaż. 
System ten (komin + moduł kominkowy =1) 
dzięki prefabrykowanym modułom zostaje 
umieszczony na miejscu przy użyciu dźwigu 
jeszcze na etapie stanu surowego budowy, 
dzięki czemu system jest od razu gotowy 
do eksploatacji. Gwarantuje to oszczędność 
czasu i kosztów.

PERFEKCYJNA ERGONOMIA 
(rozwijalne)

Wysokość zabudowy komory spalania oraz 
wysokość uchwytu drzwiczek zostały do-
brane w taki sposób, aby klient mógł wy-
godnie uzupełniać drewno w pozycji stoją-
cej (nie ma potrzeby schylania się).

NAJLEPSZA FUNKCJONALNOŚĆ 
(rozwijalne)

System KINGFIRE® posiada samozamykające 
się drzwiczki (w tym system miękkiego zamy-
kania). Powietrze do spalania doprowadzane 
jest z zewnątrz dzięki zastosowaniu zintegro-
wanego kanału wentylacyjnego komina Schie-
del ABSOLUT. Dzięki temu można bezpiecznie 
eksploatować wkład kominkowy KINGFIRE® 
z niezależnym obiegiem powietrza, przy jed-
noczesnej pracy kontrolowanego systemu 
wentylacji pomieszczenia.

SCHEMAT SYSTEMU KINGFIRE® PARAT

LINEARE S

Moduł pieca, betonowy kanał

szer. 550 mm
gł. 600 mm

wys. 2640  mm
wys. 2740 mm
wys. 2860 mm
wys. 2960 mm

Nominalna moc cieplna Razem(kW) 7
Sprawność > 80%
Klasa energooszczędności A+
Waga pieca bez obudowy betonowej (kg) 130
Waga obudowy betonowej wraz z piecem (moduł pieca) (kg) ok. 800
Waga podłączonego komina ABSOLUT 18 TL (kg/mb) I I I
Wymiary zewnętrzne komina ABSOLUT 18 TL (mm) 360 x 500
Kolor drzwiczek i korpusu pieca czarny
Wymiary drzwiczek (drzwiczki lewe) (mm) 1149 x 418
Ramka drzwiczek (kompletny front pieca) (mm) wys. x szer. 1224 x 491
Wielkość komory spalania (mm) wys. x szer. x gł. 445 x 265 x 312
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Osłona przeciwdeszczowa

Prefabrykowane
zakończenia komina

Systemowa
obróbka komina

System kominowy
ABSOLUT

Moduł KINGFIRE® komin
ze zintegrowanym 
wkładem kominowym

Wkład kominkowy 
dostępny w 3 wersjach:

  LINEARE S
  RONDO S
  CLASSICO S



STAN SUROWY

SYSTEMY DOCIEPLEŃ

MATERIAŁY WYKOŃCZENIOWE

NARZĘDZIA I AKCESORIA


